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»PROBLEMLOSUNGEN ZU FINDEN IST UNSERE STARKE,
SCHWIERIGKEITEN ZU MEISTERN UNSER STANDARD.”

LANGE ERFAHRUNG, STETIGE BEGEISTERUNG

Vom Einzelstiick bis zur GroBserie — wir erarbeiten gemeinsam mit unseren Kunden
Gesamtlésungen. Der Einsatz modernster Technologien und das motivierte, bestens
ausgebildete Team garantieren eine rasche Umsetzung unserer Kundenauftrage. Das
macht uns zu einem starken Partner sowohl fiir die Maschinenbau- und Fahrzeug-
industrie als auch fir den Bereich Alternativenergien.

Wir legen Wert auf Qualitat und sind 1S0 9001:2000 zertifiziert.
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BAU DES HIGHTECH-ROHRKOMPETENZZENTRUMS ERWEITERUNGSMOGLICHKEITEN BAU DER "GLASERNEN FABRIK"




»WIR SIND UND BLEIBEN MENSCH.*

Als privat geflihrtes, unabhangiges Familienunternehmen mit einem motivierten und
erfolgsorientierten Team stehen wir seit 1984 fiir Blech- und Rohrbearbeitung auf
hochstem Niveau. Die Erfolgsgeschichte begann mit der Griindung eines Schlosserei-
betriebes durch Wolfgang Terschl. Heute fiihrt er den Betrieb mit seinen zwei S6hnen
Werner und Markus Terschl. Die Firma Terschl zéhlt mittlerweile zu einem der
richtungsweisendsten Unternehmen in der Blechbearbeitung.

EIN ANSPRECHPARTNER, KEIN INFORMATIONSVERLUST

Unsere Kunden haben direkten Kontakt zu einem Ansprechpartner, der alle Projekt-
arbeiten abwickelt. Das garantiert eine schnelle Bearbeitung ohne Informationsver-
lust. Die leistungsstarke EN 1SO 9001 zertifizierte Qualitatsorganisation sorgt flr
rasche Angebote, eine unbirokratische Auftragsabwicklung und bestmogliche Liefer-
und Termintreue.

UNSER TAG HAT 24 STUNDEN

In unserem Schichtbetrieb sind wir rund um die Uhr tatig, um unsere Kundenauftrage
zu erfillen. Auf modernsten CNC-gesteuerten Maschinen fertigen wir die richtigen
Teile in der richtigen Qualitat zur richtigen Zeit.

MIT AUSBILDUNG ZUM ERFOLG

Unsere Mitarbeiter, darunter befinden sich auch zertifizierte SchweiBwerkmeister,
genieBen eine Top-Ausbildung und haben eine lange Erfahrung in der Blechbe-
arbeitung. Wir legen groBen Wert auf die regelméaBige Ausbildung von Lehrlingen
sowie auf laufende Schulungen.

EIGENER FUHRPARK — WENN DIE ZEIT DRANGT

Bester Beweis unserer hohen Flexibilitat ist der eigene Fuhrpark mit unseren LKWs.
Wenn die Zeit drangt, kdnnen wir damit noch schneller und unkomplizierter unsere
Kundenauftrage erfiillen und zeitgemaR liefern.
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ERWEITERUNG DES LAGERS

2006 1991
1. PRODUKTIONSHALLE

1999

ERWEITERUNG DER PRODUKTIONSFLACHE

1984
GRUNDUNG EINES SCHLOSSEREIBETRIEBES
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GEMEINSAM PLANEN - il ; GEMEINSAM ANPACKEN

WOLFGANG TERSCHL

WERNER TERSCHL MARKUS TERSCHL




WO ANDERE AUFGEBEN, SETZEN WIR AN.

In unserem Planungsbiiro setzen wir Ihre Auftrdge klar und verstandlich um — von
einfachen Skizzen bis zur 3D-Planung. Unsere Kunden lbergeben uns ihr Problem,
wir finden die passende Lésung. Egal ob Einzelstiick, GroBserie oder MaBanfertigung
— bei Terschl sind fast alle Konstruktionen méglich.




TECHNISCHE DATEN:

Stahl: bis 25 mm

Nirosta: bis 15 mm

Aluminium: bis 12 mm

max. TafelgréBe: 3000 x 1500 mm

VON DER VIELFALT MODERNER BLECHBEARBEITUNG

Auf zwei modernen Laseranlagen und einer Kombianlage fiir Stanzen und Lasern
kdnnen wir den GroBteil der von unseren Kunden geforderten Blechkomponenten fer-
tigen. Zusatzlich bieten wir die Méglichkeit, nachtraglich die Oxidschicht an Innen-
und AuBenkonturen von gelaserten Stahlblechen zu entfernen. Das sorgt fiir hohe
Qualitat bei der Weiterverarbeitung und Veredelung von Blechen.




TECHNISCHE DATEN:

Stahl: bis 8 mm

Nirosta: bis 4 mm

Aluminium: bis 4 mm

max. TafelgroBe: 3000 x 1500 mm

FORMGEBENDE GENAUIGKEIT

Selbst aus schwierigsten Verformungen kdnnen wir mit unseren modernen Stanz-
maschinen und dank der Erfahrung unserer Mitarbeiter exakte Stanzungen durch-
fihren. Wir nibbeln und stanzen Bleche in der Starke von 0,5 bis 8 mm und machen
keine Kompromisse, was die Qualitat unserer Arbeit betrifft. Selbstverstandlich be-
arbeiten wir auf Wunsch auch Sondermaterialien wie etwa beschichtete

Bleche, Kunststoff- oder Verbundplatten usw.
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TECHNISCHE DATEN:

max. Teilelange: 4000 mm
max. Pressdruck: 320 t

VOM REICHTUM GRENZENLOSER MOGLICHKEITEN

Auf unseren 6 hochmodernen Pressen mit einem Pressdruck von 50 bis 320 Tonnen
und einer automatischen Biegefolgeberechnung fertigen wir verzugsfreie, saubere
Prazisionsteile bis zu einer Lange von 4000 mm. Unsere groBe Werkzeugyvielfalt
bietet fast grenzenlose Abkantmdglichkeiten.




ZUVERLASSIGE VERBINDUNGEN FORMEN

Dank modernster Fertigungstechnik sorgen wir beim Einpressen fiir dauerhafte Ver-
bindungen in hdchster Qualitat. Wir pressen nicht nur Muttern ein, sondern auch
Bolzen, Buchsen und Hilsen und sorgen fir stets zuverlassige und langlebige Ver-
bindungen.
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Schichtbeginn Auftragseingang Planung/Konstruktion




Ausfiihrung

Endprodukt

Auslieferung




TECHNISCHE DATEN:

Maximales Rohrgewicht:
35 kg/m

Naximale Dimensionen: PRAZISION BIS INS DETAIL

Rohrlange: 6500 mm
max. g bei Rundrohr: 220 mm
max. GroBe bei Formrohr: 200 x 200 mm Hohe MaBgenauigkeit sowie eine nahezu Gratfreiheit ohne Deformation des

Materials. Mit unseren modernen Maschinen kénnen wir sémtliche Bearbeitungs-
schritte beim Rohrlasern — Trenn- oder Gehrungsschnitte, Formausschnitte sowie
Durchdringungsschnitte und Ausnehmungen — in einem Arbeitsgang erledigen. Das
garantiert hohe Flexibilitdt und Schnelligkeit. Weiters ist auch die Bearbeitung von
unregelmaBigen Querschnitten und offenen Profilen wie bei Winkel- und U-Stahlen
moglich. Mit dem 3D-Kopf kdnnen wir Schrég- bzw. Winkelschnitte mit max. 45° in
hoéchster Qualitat und Genauigkeit fertigen.
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TECHNISCHE DATEN:
Rohrdurchmesser bis 48 mm
Rundstahl bis 20 mm
Biegeradius 2 x g ab 3 mm

Sonderradien auf Wunsch moglich
Rohreinzugslange bis 3000 mm

AUTOMATISCH BERECHNETER ERFOLG

Vom Einzelstiick bis zur Serienfertigung, prazise und passgenau: Dank unserer au-

tomatischen Biegefolgeberechnung und der vollhydraulischen Werkzeugspannung
kénnen wir Rohre nach Kundenwunsch biegen.




TECHNISCHE DATEN:

IGM SchweiBroboter

SchweiBquelle: Fronius Transpuls TPS450
Arbeitsbereich auf 2 Stationen, 360° schwenkbar
ca. 2200 x 1000 x 400 mm

MIT PROGRAMMIERTER GENAUIGKEIT

Unser SchweiBroboter erfiillt samtliche technischen Méglichkeiten des SchweiBens.
Nach der Programmierung arbeitet die SchweiBanlage automatisch bei gleichblei-
bend hoher Qualitat.




QUALITAT DURCH HANDARBEIT

Auf derzeit 10 top ausgeriisteten SchweiBplatzen, die selbstverstéandlich sortenrein
voneinander getrennt sind, verarbeiten unsere erfahrenen Mitarbeiter Materialien wie
Alu, Niro und Stahl. Unsere zertifizierten SchweiBer und SchweiBwerkmeister garan-
tieren eine schnelle, flexible Umsetzung bei hoher SchweiBnahtqualitat.




VON DER FREIHEIT UNEINGESCHRANKTER MOGLICHKEITEN

Wir setzen neue MaBstabe beim LaserschweiBen in der Blechbearbeitung und ver-
fligen Uber die Kompetenz zur lasergerechten Konstruktion mit hochqualitativer
Vorfertigung inklusive Vorrichtungsbau. Von Einzelteilen bis zu Serienprodukten —
Terschl steht fir Schnelligkeit, Flexibilitat und ein optimales Preis-Leistungs-Verhalt-
nis. Wir garantieren eine prazise, verzugsarme und materialschonende SchweiBung.




DER LETZTE SCHLIFF

Egal ob schleifen, pulverbeschichten, lackieren oder verzinken — bevor Sie Ihr Produkt
erhalten, sorgen wir beim Finishing fur die perfekte Oberflachenbehandlung. Sie verleiht
Ilhren Produkten ein einzigartiges Aussehen und erhéht deren Besténdigkeit.




DAS GROSSE GANZE

Wir kiimmern uns auf Wunsch um die Endmontage der Bauteile lhres Produktes
und koordinieren alle Arbeiten mit externen Partnern. Unsere Kunden erhalten nach
Auftragsabwicklung eine Gesamtlésung aus dem von uns bearbeiteten Werkstiick aus
Blech und Rohr sowie den verschiedensten Komponenten von Partnerunternehmen.




METALLENE MOMENTE

Metall — einer der wichtigsten Werkstoffe unserer Zeit — erhalt einen neuen
Charakter: Zu edlen Designobjekten verarbeitet bietet es beinahe unbegrenzte Ein-
satzmoglichkeiten. Dank unseres hochmodernen Maschinenparks kénnen wir auBer-

gewobhnliche Konstruktionen fertigen, die hinsichtlich Aussehen und Prazision neue
MaBstébe setzen.




SO FINDEN SIE UNS:
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